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出所：令和7年版 環境・循環型社会・生物多様性白書



日本のクリーンエネルギー中心の産業構造への大転換(１)

出所：経済産業省
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日本のクリーンエネルギー中心の産業構造への大転換(２)

出所：経済産業省
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中小企業等のGHG排出量とGX必要性

出所： 経済産業省産業技術環境局・資源エネルギー庁「クリーンエネルギー戦略中間整理（2022 年5 月19 日）

GHG （Greenhouse Gas ）とは
温室効果ガスともいわれ地球温暖
化を引き起こすとされる気体をいう。
二酸化炭素、メタンガス、一酸化二
窒素、フロンガス等がある。
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日本のカーボンニュートラル（脱炭素化）に向けたイメージ

出所：資源エネルギー庁 「2020年10月13日基本政策分科会資料より」より
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出所：資源エネルギー庁 「2030年度におけるエネルギー需給の見通し」より

各業界の省エネ深掘りに向けたヒアリング等を踏まえ、省エネ対策の野心的な見直しを行い、2030年度におけ
る省エネ量を2015年策定時の5,036万kLから1,200万kL程度深掘った結果、6,200 kL となった。

国の省エネ対策の動向と期待

2019 3.2
ᵪ 4ʝ.2 ᶗUP
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サプライチェーンからの脱炭素化の要請状況
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サプライチェーンのGHG排出量とは（中小企業の関与）
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脱炭素経営に取り組むメリット

出所：環境省脱炭素経営対話ツールより
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出所：2024年5月13日第
11回GX推進会議資料より

各国の化石燃料依存とエネルギー供給
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ものづくり企業が関連する主な用途（空色）
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省エネの対象となるエネルギー種別
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年間使用エネルギーの原油換算方法

① 事務所と工場で使用している電気・
燃料ごとの年間の使用量を集計する

② ①の使用量に電気・燃料ごとに換算係
数を乗じて、各々の熱量（GJ）を求める

③ ②を全て足し合わせて年間の合計使用量
（ＧＪ）を求める

④ ③の年間の合計使用量（ＧＪ）に、
0.0258(原油換算係数【kL/GJ】を乗じて、年間
のエネルギー使用量を（原油換算値）を求める

ᶣ ᶆᶍ ᶍ ᶽḕḳ᷃ᴻᶎᴲ∙ּזᶍӡ Ӥᶍḁ
Ḏḋḟᶆ ᶠᶪᵲᶇᵫᶆᵬᶪ
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各種燃料の発熱量と原油換算計算

原油換算値＝数量×発熱量×原油換算係数

A֪ 10kL ᶍ
10kL 39.1GJ/kL 0.0258 L/GJ Þ10.08 L

ᴴ᷁ḁᴴ ᶍ ᶽḕḳ᷃ᴻᶱ ᵸᶪ ᶇᵶᶅ ᶊ
ᵸᶪ ᵫ ᵣᶨᶫᶪ
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各種燃料・電気のCO2排出量

各種燃料のCO2排出量

電気のCO2排出量

ᶊCO 2 *ᶱᵪᵰᶅ ᵸᶪ 1G0,000kWh ᶍ
֪10,000 Wh 0. 419 kgCO 2 /kWh =4.19 - CO2

ó 1 ᶊ CO 2 ᶎ ᵪᶨ ᵴᶫᶪ
※令和7年7月18日、8月1日 一部追加・更新

https://policies.env.go.jp/earth/ghg -
santeikohyo/calc/cm_ec.html

単 位 倍  率

K【キロ】 1,000

M【メガ】 1,000,000

G【ギガ】 1,000,000,000

T【テラ】 1,000,000,000,000
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脱炭素化に向けた意識・取組みに関するアンケート結果（１）

出所：東大阪市域製造業の脱炭素化に向けた意識・取組みに関するアンケート結果より抜粋
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脱炭素化に向けた意識・取組みに関するアンケート結果（２）
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脱炭素化に向けた意識・取組みに関するアンケート結果（３）
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◆アンケート結果からわかること（省エネ・脱炭素に取り組まない理由）
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１．どのように取り組めばよいかわからない

①省エネに取り組むためのノウハウ、専門知識・情報が不足している。

②省エネの取組みを推進できる人材の確保できていない。

２．取組むメリットがわからない

①省エネにかかる費用・コストを価格転嫁できない。

②省エネはコストに見合う効果が見込めない。

３．どう経営に活かすかがわからない

①国や自治体の省エネ設備導入補助金の利用方法が分からない。

②省エネにかかる費用をどう回収するかわからない。

③脱炭素経営とは何かわからない。

◆アンケート結果のまとめ（省エネ・脱炭素への取組み課題）
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ü 省エネ組織体制つくり

ü 人材の育成

ü 外部組織の支援の活用（外部組織：省エネお助け隊など）
まず、省エネ診断から始めると取り組みやすい
◆ 省エネ診断を受け、省エネに関心を持つ

自社内に省エネ担当（リーダー）を育成
◆ 伴走支援を活用して省エネのレベルアップ

自社の省エネ組織体制をつくり、省エネ施策を継続する

省エネ施策の進め方
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ü 省エネルギー施策の実行（運用改善と設備改善）

ü 再生可能エネルギー（自然エネルギー）の導入

Å資源や余剰エネルギーの有効利用

ÅCO 2排出量の少ないエネルギーを採用

省エネ・脱炭素へのアプローチと手段

技術開発を伴うため
ハードルが高い
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製造現場の生産管理要素と省エネに関与する設備
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省エネ管理体制
経営層、リーダ、組織

エネルギーの見える化
データの共有、分析

計測・記録
エネルギー使用量、設備稼働

保守管理
補修、更新計画

運転管理
管理基準、基準見直し

省エネ管理組織と役割（例）
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省エネ管理組織と役割（すでに社内に管理体制がある場合）

経営層

設備保全部門 製造部門 事務部門

省エネ事務局

ȑȶȰºȨ ǽ Ǵ
ȑȶ ¤ וֹ ƻǾּט

┐
ȑȶ

ȑȶ
ȑȶ

ȑȶ ¤
¤ ǡ
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職場の規律と省エネ施策の設備維持管理は深い関係
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出所：関東経済産業局資料より

省エネ体制整備と実施事項（PDCA継続による省エネのレベルアップ）
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Åコスト削減 電気・ガス・燃料費等の光熱費の削減

Å経営体質強化 省エネ削減金額はそのまま利益に

Å生産性向上につながる 省エネの意識付け（ムダの発見）

Å省エネマネジメントシステム構築の効果全従業員の参画

省エネに取り組むメリット

企業にとって省エネへの取り組みは何をもたらすか

Ŧ+ⱦǚ 10ðǡ   ȑȶǚ
10ð ǌǿǣ  100 ⱦǡ ♬

ǞǝǾ¡

☺ ƿ ǈǿǾ
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製造工場の設備、ユーティリティー等の省エネ施策は

運用改善と設備改善に分けてムダなエネルギーを削減する。

【本資料の対象設備】

１．  空調設備

２．照明設備

３．  生産設備

４．コンプレッサ

５．デマンド

省エネ取組みの着眼点

下記の５設備は、技術面で省エネ
専門家による伴走支援が必要。
１．ボイラー
２．工業炉
３．冷凍冷蔵設備
4．受変電設備
５．給排水・排水処理

35省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



ᶽḕ ᴴ

36省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



ᶽḕ ᶍ᷀Ḏ᷉Ḳᴻ ∏

ȑȶƽ Ǆ ¥ ǡ ∏ ǻǽ

37省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



空調の省エネの着眼点（運用改善）

1.
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1.

空調の省エネの着眼点（設備改善）
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空調の省エネ事例： （サゲル、タモツ）
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https://www.pjt-inc.com/home/cooldan/
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照明の省エネの着眼点（運用改善）
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1.LED

LED

照明の省エネの着眼点（設備改善）
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照明の省エネ事例： （カエル、トメル）

LED

:
LED

:

1.LED : LED LED

2. : 

:

Å : LED 50%

Å : LED

Å : CO2
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照明の省エネ事例： （トメル、カエル）

￼ ᶡ ᶠ שׁ ᵫ ᶊᶉᶂᶅᵩᶩᴲ ᶍ ᵫ ᵶ
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║ ᶱ ╥ᵣᶅ שׁ ᶱ ᶨᵸᶷḻḛᶽḻḐ֩ ∫ ֪ ᶊᵸᶪᴳ
ḏḁ᷄ᶊᶎḇḁ᷄֩ ֪ ᶊ ᵾᶊ ᶍLED ᶱ ᵸᶪᴳ
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生産設備の省エネの着眼点（運用改善）

VA/VE
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生産設備の省エネの着眼点（設備改善）

46省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



生産設備の省エネ事例： （タモツ、ナオス）
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コンプレッサの省エネの着眼点（運用改善）
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1.

コンプレッサの省エネの着眼点（設備改善）
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コンプレッサの省エネ事例： （トメル、カエル）
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https://www.smri.asia/jp/hrd/products/4004/
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デマンド管理による省エネの着眼点（運用改善）
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デマンド管理による省エネの着眼点（設備改善）
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53省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！

１．日本の脱炭素化の現状と取組み

２．エネルギーと原油換算について

３．中小企業の脱炭素化に関する意識と取組み

４．省エネ施策の進め方

５．省エネの取組みと着眼点（ムダを発見し対処）

６．省エネ診断の準備と診断事例・効果

７．省エネに関する支援情報



省エネ診断の申込み～報告会までの流れ（省エネお助け隊の例）

出所：大阪府HPより
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省エネ診断前に事前に準備して頂きたい書類・データ

֯ ᶍ ᶽḕḳ᷃ᴻ
ӡ ᴲӢ᷁ḁᴲӣ ᴲӤ ᴲӥ᷁ḅḲḻᴲӦᵼᶍ

֯ ╗
ӡ ᴲӢḩᴻ »᷀ᴲӣ ᴲӤ ᴲӥ

֯ ᴲ ᶍḴᶹᶷᶻḐ

֯
ӡ ᴲӢ⅓ ᴲӣᵼᶍ

55省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



省エネ診断前に事前に準備して頂きたい書類・データ（１）

最大電力 電力 都市ガス 灯油

ｋW kWh ㎥ ℓ

2022 4 87 34,916 24

5 94 25,427 17

6 97 33,880 15

7 102 33,442 14

8 98 27,155 10

9 100 35,165 11

10 101 34,074 13

11 101 39,310 15

12 106 38,922 19 72

2023 1 104 27,597 22

2 102 43,707 25

3 104 38,680 29

412,275 214 72

10,415.6 50 8

年 月

年合計

年合計（千円）

1.年間使用ᶽḕḳ᷃ のᴻデータ（電気・ガス会社等の使用量通知より）

56省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



省エネ診断前に事前に準備して頂きたい書類・データ（２）

10m

20m

蛍光灯

NC旋盤 マシニングセンター

NC旋盤 マシニングセンター 汎用旋盤

ボール盤

エアコン エアコン
コンプレッサー

蛍光灯 蛍光灯

蛍光灯
蛍光灯

蛍光灯

受電設備

室外機 室外機

2. ᶍḴᶹᶷᶻḐ ֩ ᵧ ᵰ ᶍ ֪
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省エネ診断前に事前に準備して頂きたい書類・データ（３）

3. ḲḁḐ֩ ᶍ ֪
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当社は、車載部品の機械加工を行っている金属製品加工会社である。鋳物製品を各種のマシニングセン
ターを多数設置し加工している。これまで自社で照明のLED 化、キュービクル更新等で省エネに取り組ん
でおられたが、さらなるコスト削減のため省エネ診断を依頼された。

生産機械、変圧器、照明、空調、コンプレッサー

依頼のあった対象設備を省エネ診断し、省エネ施策を提案した。生産設備であるマシニングセンターの省
エネについても検討したが、省エネ効果では回収年数が大きくなり、製造のQCD も加味した評価が必要。

【主な省エネ提案と効果予想】

省エネ診断事例（金属製品加工）

診断企業

診断依頼項目

診断結果

ᶉ ᶽḕ
ᶽḕ וֹ
k֩L/ ֪ ֩ ⱦ/ ֪ ֩ ⱦ֪ ֩ ↨֪

CO 2

t֩on/ ֪

◖

ӡ ᶍ 0.75 86 1.1

Ӣ᷈ḻḟḴḋ᷊ᴻ ᵣ ᶞ ᶍ 0.69 68 0.8

ӣ ᶍ ᶫ 2.26 256 3.2

ӤᶽᶷᴻḞḵᴻᶍḙḳḁּט 8.36 949 150 0.2 11.7

ӡ ⅓ ᶍ 1.75 199 250 1.3 2.4

Ӣ ᶍ 0.79 90 400 4.5 1.1

ӣḴ᷿ᴻḘᴻḇḻ᷄ᶍ 3.70 419 4,000 9.5 5.2

18.30 2,067 4,800 25.5 

省エネ量と省エネ率

CO2削減量　２５．５ｔ-CO2/年

ְְ ֹ ֯ 2ְ׳םֿ ֹ ֯ 2׳םֿ

９２．２ｋL

７３．９ｋL

20%
削減
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当社は、住宅用、設備機器用、輸送機器用、農業機器用部品を加工、組み立て生産する企業で最新の工
作機械を多数設置している。これまで自社で省エネに取り組んでおられたが、さらなるコスト削減のため省
エネ診断を依頼された。

変圧器、照明、空調、コンプレッサー、その他

依頼のあった対象設備を中心に診断した。省エネ運用面のみならず、設備稼働維持に重要な設備である
設置後２０年を超える変圧器やコンプレッサーの設備更新を提案した。

【主な省エネ提案と効果予想】

省エネ診断事例（金属製品加工・組み立て）

診断企業

診断依頼項目

診断結果

ᶉ ᶽḕ
ᶽḕ וֹ
k֩L/ ֪ ֩ ⱦ/ ֪ ֩ ⱦ֪ ֩ ↨֪

CO 2

t֩on/ ֪

◖ ӡ ᶍ◖ ᶊᶧᶪ ᶽḕ 2.78 314 4.7 

Ӣ᷈ḻḟḴḋ᷊ᴻᶍ⅓ 0.57 65 1.0 

ӡ᷈ḻḟḴḋ᷊ᴻᶍ 0.55 62 3,200 52.0 0.9 

Ӣ ᶗᶍ 6.74 762 3,163 4.2 11.5 

ӣLED ᶍ 0.09 10 10 1.0 1.0 

Ӥ ⅓ ᶍḐḋḟḱḻḒᴻ ᶍ 3.84 434 2,000 4.6 6.6 

ӥ ᷁ḱḁᶍ 0.39 45 10 0.2 0.7 

14.96 1,692 8,383 26.4 

省エネ量と省エネ率

CO2削減量　２６．４ｔ-CO2/年

ְְ ֹ ֹ 2׳םֿ 2׳םֿ

２４４ｋL

２2９ｋL

6%
削減
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当社は、創造時より独自技術により開発から製造まで有機化学工業では長い歴史を持つ研究開発型化
学製品メーカーである。これまで自社で省エネに取り組んでおられたが、生産設備の省エネや燃料等のコ
スト削減のため省エネ診断を依頼された。

照明、空調、生産設備、コンプレッサー、ボイラー

依頼のあった対象設備を中心に診断した。主に生産設備やユーティリテーの熱管理や動力の運用面で省
エネ施策を提案した。

【主な省エネ提案と効果予想】

省エネ診断事例（化学品の開発・製造）

診断企業

診断依頼項目

診断結果

ᶉ ᶽḕ
ᶽḕ וֹ
k֩L/ ֪ ֩ ⱦ/ ֪ ֩ ⱦ֪ ֩ ↨֪

CO 2

t֩on/ ֪

運
用
管
理

ӡḤᶹḱᴻᶍ ᶍ 1.39 138 3.2 

Ӣ3 Ḥᶹḱᴻᶍ ◖ ᶍ ∏ 7.09 623 19.2 

ӣ᷄ᴻḲḻ᷅ḇḷᴻᶍ◖ 2.75 256 7.5 

Ӥ᷈ḻḟḴḋ᷊ᴻᶍ◖ 0.28 26 0.8 

ӥ ᷁ḁ ᶍ ᶍ o.91 83 2.5 

改
善

設
備

ӡḑḱḨ דּנּ ᶍ טּ 2.06 202 - 5.6 

Ӣ ᶍLEDּט 8.18 97 - 22.2 

合 計 21.75 1,425 0 61.0 

ᶽḕ ᶇ ᶽḕ

CO2削減量　61.0ｔ-CO2/年

ְְ ׅבדֹ 2ְ׳םֿ ׅ׃דֹ 2׳םֿ

３５９ｋL

３３７ｋL

4%
削減
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当社は、菓子および健康食品等の充填と包装を事業とした会社である。食品を扱うため、衛生面、品質面
で空調や照明機器の機能維持を大切にされている。コスト面での削減のため省エネ診断を依頼された。

照明、空調、その他

依頼のあった対象設備を中心に診断した。空調の運用面での省エネ施策、高効率照明の設備更新を提案
した。

【主な省エネ提案と効果予想】

省エネ診断事例（菓子類の充填と包装）

診断企業

診断依頼項目

診断結果

ᶉ ᶽḕ
ᶽḕ וֹ
k֩L/ ֪ ֩ ⱦ/ ֪ ֩ ⱦ֪ ֩ ↨֪

CO 2

t֩on/ ֪

◖

ӡᶽᶷ᷈ḻḝᶸḳḇᴻᶍ 0.14 11 0.2

Ӣ ᶗᶍ ᴲ┌ 0.71 53 1.3

ӣ ᶗᶍḑḱᶹḧḁḐ 0.49 37 0.9

Ӥ ᴴ ᶍ טּ 0.54 40 0.9

ӡ ᶗᶍ 2.71 203 1,200 5.5 4.8

Ӣ ᴴ ᶍ טּ 0.05 3 - 0.1

ӣ ᶗᶍ 0.87 65 504 7.7 1.5

5.51 412 1,704 9.7 

ᶽḕ ᶇ ᶽḕ

CO2削減量　9.7ｔ-CO2/年

ְְ ׇ׀ׇׇֹ 2ְ׳םֿ ג׀ׇ׆ֹ 2׳םֿ

１９．７ｋL

１４．２ｋL
２８%

削減
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当社は、自動車販売と自動車整備の会社である。これまで自社で省エネに取り組んでおられたが、事務

所の省エネや整備場の電気代のコスト削減のため省エネ診断を依頼された。

照明、空調、コンプレッサー

依頼のあった対象設備を中心に診断した。主に事務所の空調と照明やユーティリテーの動力の運用面で省

エネ施策を提案した。

【主な省エネ提案と効果予想】

省エネ診断事例（自動車販売・整備）

診断企業

診断依頼項目

診断結果

ᶉ ᶽḕ
ᶽḕ וֹ
k֩L/ ֪ ֩ ⱦ/ ֪ ֩ ⱦ֪ ֩ ↨֪

CO 2

t֩on/ ֪

◖
ӡᶽᶷ᷈ḻᶍḝᶸḳḇᴻ 0.09 12 0.2 

ӢLED ᶍ ᶉ 0.31 41 0.6 

ӡᶽᶷ᷈ḻ ᶍ דּ 0.07 9 20 2.4 0.1 

Ӣ ᵪᶨᶍᶽḕḳ᷃ᴻ 1.69 227 780 3.4 3.6 

ӣ⅓ ᶍḙḳḁḞḵᴻּט 0.20 27 20 0.7 0.4 

2.36 316 820 4.9 

省エネ量と省エネ率

CO2削減量　４．９ｔ-CO2/年

ְְ ֹ ֯ 2ְ׳םֿ ֹ ֯ 2׳םֿ

２７．０ｋL

２４．６ｋL
９%

削減
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64省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！

１．日本の脱炭素化の現状と取組み

２．エネルギーと原油換算について

３．中小企業の脱炭素化に関する意識と取組み

４．省エネ施策の進め方

５．省エネの取組みと着眼点（ムダを発見し対処）

６．省エネ診断の準備と診断事例・効果

７．省エネに関する支援情報



省エネ診断、省エネ更新設備支援の紹介

ü ᶽḕ ⱱ ᶇ ᶽḕᵩ ᵰ

ü 3ᶃᶍ ⱱḩḓḭᴻ

ü ᶍ ᶽḕ ᶍ

ü ᶍ ᶽḕ ᶍ

ü ᶍ ᶽḕᴴ ☺
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省エネ支援登録機関と省エネお助け隊

出所：一般財団法人省エネルギーセンターより
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省エネ診断機関

出所：一般社団法人環境共創イニシアチブより

67省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！

https://shoeneshindan.jp/

https://shoeneshindan.jp/


各種省エネ支援

出所：一般社団法人環境共創イニシアチブより
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省エネ設備補助金（１）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより
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省エネ設備補助金（２）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより
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省エネ設備補助金（３）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより
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省エネ設備補助金（4）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより
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省エネ投資促進補助金(１)

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより

73省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



省エネ投資促進補助金（２）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより
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省エネ投資促進補助金（３）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより
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省エネ投資促進補助金（４）

出所：一般社団法人
 環境共創イニシアチブより

76省エネ診断で現場の“ムダ”を発見！



大阪府省エネ設備補助金（１）
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出所：おおさかスマート
エネルギーセンターより



大阪府省エネ設備補助金（２）

出所：おおさかスマート
エネルギーセンターより
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東大阪市 省エネ・脱炭素経営相談窓口
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出所：東大阪 条項会議所
振興部より



大阪技術振興協会の省エネ診断・支援事業の各種プラン

Ａ 国の補助金活用による省エネ診断・支援
・地域エネルギー利用最適化・省エネルギー診断拡充事業

 【対象地域：大阪府及び隣接府県（兵庫県、京都府、奈良県、和歌山県】

【業務支援内容：ウオークスルー診断と伴走支援（中堅企業・中小企業）】

・SII省エネ診断サイトより支援先が依頼

https://shoeneshindan.jp/

Ｂ 協会独自の省エネ相談・支援

協会ＨＰの省エネ支援サイトより（大企業も対応）
https://www.otpea.or.jp/?page_id=2666
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ご清聴どうもありがとうございました
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